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O1. PASY NAPEDOWE: CO, JAK
I GDZIE?

CZYM JEST PASEK NAPEDOWY?

Paski napedowe mozna znalez¢ w maszynach kazdego typu. Motorowery, drukarki biurowe, pity
przemystowe, lekkie samoloty, maszyny do szycia, magnetofony oraz oczywiscie pojazdy i maszyny
silnikowe. Pasek napedowy w blenderze kuchennym rézni sie od paskéw napedowych uzywanych w sprzecie
przemystowym, np. w wézkach widtowych, zamiatarkach czy ruchomych podestach roboczych.

W tym opracowaniu skupiono sie na paskach napedowych wykorzystywanych w sprzecie przemystowym do
przenoszenia mocy z silnikéw.




Jaki jest powdd, dla ktérego poswieciliSmy opracowanie techniczne paskom napedowym? Jest bardzo
oczywisty: pasek napedowy to czes¢€ silnika o krytycznym znaczeniu. Przekazuje moc r6znym elementom
silnika, takim jak alternator czy pompa wody, wprawia je w ruch i dzieki temu umozliwia dziatanie. Mozna
spotkac sie nawet z wieloma paskami napedowymi w maszynie, z ktérych kazdy bedzie sie taczy¢ z innymi
elementami i je napedzad.

Podstawowy pasek napedowy biegnie przez koto pasowe potgczone z korbowodem silnika. Kiedy silnik
pracuje, wat korbowy sie obraca, powodujac obroty kota pasowego, wokot ktérego owija sie pasek. Dzigki
temu pasek napedowy napedza rézne inne elementy uktadu silnikowego z ktérymi sie styka: pompe oleju,
pompy hydrauliki, wentylator oraz wszystkie elementy od alternatora i pompe wody po sprezarke klimatyzacji
i pompe wspomagania kierownicy. Wszystko zalezy od elementéw, ktére zastosowano w maszynie.

Kiedy te elementy zaczynajg sie obraca¢, zawory dolotowe i wylotowe sie otwierajg i zamykaja. Silnik jest

smarowany. Pojawia sie ciSnienie, by pompowac¢ ptyny hydrauliczne i zasila¢ uktady hydrauliki. W ten
sposéb rézne komponenty silnika rozpoczynajg dziatanie, pompujac olej lub wode, wytwarzajgc tadunek

elektryczny, obracajgc wentylator wymuszajacy przeptyw powietrza do chtodzenia silnika lub wypetniajgc
dowolne zadanie, do ktérego zostaty stworzone.

Koto pasowe zebate

Pompa wody

Sprezarka klimatyzac;ji

Koto pasowe watu korbowego  Pompa wspomagania
uktadu kierowniczego

Niektdre z tych elementéw majg krytyczne znaczenie, wiec niezwykle wazne jest zatlozenie prawidtowego
paska napedowego i utrzymywanie go w dobrym stanie.



02. ROZNE RODZAJE PASKOW

1 SPOSOB ICH PRODUKCJI

RODZAJE PASKOW NAPEDOWYCH

Pasek napedowy ma kontakt z kotami lub wiencami, ktére sg potgczone z watem korbowym silnika lub innymi
jego elementami. Rodzaj két pasowych lub wienca okresla rodzaj paska napedowego wykorzystywanego
w maszynie. Jakiego rodzaju moga by¢ paski napedowe?

UKLADY Z PASKAMI PLASKIMI

Uktady z paskami ptaskimi sg proste, niedrogie, elastyczne i trwate. W ich przypadku wystepujg jednak czeste
problemy z poslizgiem i petzaniem, szczegédlnie przy duzych predkosciach. Wobec zauwazalnej tendencji do
petzania w kierunku wyzszej strony kota, nowoczesne rowki kot czesto maja lekkg krzywizne lub korone.
To pomaga w wykluczeniu petzania, prowadzi do réwnomiernego zuzycia i rozktadu naciggu.

PASKI ZEBATE

Do obracania két paski zebate nie wykorzystujg tarcia w taki sam sposéb, jak paski wielu innych typow.
Najczesciej zeby paska sg skonstruowane tak, by pasowaty do zagtebie w kotach zebatych. W takich
paskach nie wystepuje poslizg pod warunkiem, ze utrzymywany jest odpowiedni nacigg. Zeby zwykle sg
utozone prostopadle do kierunku ruchu paska.



UKLADY Z PASKAMI KLINOWYMI
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Uktady z paskami klinowymi sg szczegdlnie popularne w wézkach widtowych i w innym sprzecie. Takie paski
Sg szersze po stronie zewnetrznej i wezsze po stronie wewnetrznej, co nadaje im ksztatt litery V. Istniejg
paski z pojedynczym klinem V. Jednak obecnie wiekszos¢ paskow ma wiecej klinéw niz jeden.

Cze$¢ paska w ksztatcie V pasuje do rowkéw w mniejszych kotach i zwykle, chod nie zawsze, w wiekszym kole.
Te rowki poruszajg sie w tym samym kierunku co pasek. Poprawiajg kontakt paska z kotem, zmniejszajgc

w ten sposéb mozliwos¢ poslizgu nawet przy wyzszych predkosciach. W rzeczywistos$ci wraz ze wzrostem
obcigzenia ksztatt V powoduje mocniejsze wklinowanie sie w rowki, prowadzgc do jeszcze wiekszego kontaktu
powierzchniowego.

Uktady paskow klinowych sg najczesciej spotykane tam, gdzie wystepujg mniejsze odlegtosci miedzy
elementami silnika. Zwykle znajdujg zastosowanie w sprezarkach, maszynach rolniczych i kosiarkach do
trawy.

PASKI OKRAGLE

Paski okragte majg ksztatt cylindryczny jak rurka, lecz nie zawsze sg puste w Srodku. Wspétpracujg z kotami
z rowkiem w ksztatcie U. Zaokraglenie paska zwieksza powierzchnie styku paska i kota, poprawiajac w ten
sposob tarcie. Do wydajnej pracy paski okraggte wymagajg naciggniecia.
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MATERIALY WYKORZYSTYWANE W PRODUKCJI PASKOW
NAPEDOWYCH

Paski napedowe wykonuje sie na dwa sposoby. Jako petle, czyli pasy bezkoncowe, albo z poczatkiem i
koncem, nazywane pasami korncowymi. Istniejg rézne rodzaje paskoéw i kazdy z nich wystepuje w réznych
szerokosciach, dtugosciach, ksztattach i rozmiarach. Sg wykonywane z kordu odpornego na rozcigganie
osadzonego w gumowym materiale. Wykorzystane materiaty czesto wplywajg na jakos¢ paska i warunki,
w jakich mozna go uzywact. Jesli planujesz prace w srodowisku zapylonym, brudnym lub w btocie, warto
zainwestowac w pasek z materiatéw, ktére wytrzymaja tak niszczace warunki.

Materiaty kordu to:

* Aramid

+ Kevlar

+ Ptétno

* Wiékno szklane
* Drut stalowy

Uzywa sie réznych gumowych oston. Najczesciej spotykane to:

* NR: kauczuk naturalny
« PU: poliuretan
* CR: kauczuk chloroprenowy

* HRS: odporna na ciepto mieszanka gumy i teflonu

* HRV: odporna na ciepto mieszanka gumowa ze wzmocnionym kordem
* NBR:  kauczuk butadienowo-akrylonitrylowy

* SBR: kauczuk butadienowo-styrenowy

* HNBR: uwodorniony kauczuk butadienowo-akrylonitrylowy

* EPDM: kauczuk etylenowo-propylenowo-dienowy

Niekiedy pasek napedowy moze mie¢ dodany trzeci material, na przyktad powtoke teflonowg. Moze tez by¢
catkowicie zamkniety w materiatowej ostonie wulkanizowanej w gumie. To powoduje wzrost ceny, ale takze
wytrzymatosci, niezawodnosci i jakosci.



KODY PASKOW NAPEDOWYCH

Wazne jest uzywanie prawidtowego paska napedowego. Ale po co istnieje tak
wiele typéw paskéw napedowych i jak je od siebie odrézni¢? Dane techniczne
paska napedowego przedstawia sie w postaci kodu. Na przyktad:

SPZ1250Lw
SPA1250Lw
XPZ1250Lw
8PK1500

Jest to system kodowania stosowany do paskéw klinowych. Kazda z
sekcji opisuje pewien czynnik dopasowania: szerokos$¢, dtugosé, liczbe
zebdw, a nawet kolor (ktory wskazuje na rodzaj materiatdw, z ktérych
wytworzono pasek).

Kod paska zwykle drukuje sie na samym pasku napedowym.
Przy zaktadaniu nowego paska napedowego zawsze trzeba
doktadnie sprawdzi¢ kod.
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JAK SPRAWDZIC, KTORY PASEK NAPEDOWY JEST POTRZEBNY?

Aby mie¢ pewnos¢, ze zatozymy wiasciwy pasek napedowy, trzeba umieé go znalez¢. W jaki sposéb wskazag,
ktory jest potrzebny?

+ Sprawdz zalecenia producenta silnika. Najlepszym do tego miejscem jest instrukcja czesci, ktérg
producent tworzy dla silnika, pojazdu lub maszyny. Informacja bedzie podana jako numer czesci lub kod
paska napedowego. Jesli instrukcja obstugi zagineta lub nigdy jej nie byto, nie ma powodu do zmartwien.
Teraz w Internecie mozna znalez¢ olbrzymie zasoby instrukcji dla uzytkownikéw.

+ Jesli poszukiwanie instrukcji nie zakonczy sie pomysinie, sprawdz, jaki pasek napedowy byt poprzednio
zatozony w silniku. Przy odrobinie szczescia uda sie znalez¢ numer produktu lub rozmiar i rodzaj
wydrukowane na pasku. Zalecamy potraktowanie tego bardziej jako wskazdwki, a nie prawdy objawionej.
Pasek, ktéry ulegt uszkodzeniu lub zuzyciu, mégt przeciez nie by¢ tym odpowiednim.

+ Ciggle bez skutku? Nie martw sie. Zadzwon do TVH. Nasi specjalisci niemal zawsze potrafig doktadnie
wskazac¢ potrzebny pasek napedowy. Bedzie potrzebnych kilka informacji, na przyktad marka i model
maszyny oraz, na przyktad, obecnos¢ klimatyzacji lub wspomagania kierownicy. Im wiecej informacji
otrzymamy, tym szybciej bedziemy mogli znalez¢ potrzebny pasek napedowy.

SKONTAKTUJ
SIE Z NAMI

A jesli masz watpliwosci?
Lepiej zapobiega¢€ niz pézniej
zatowac.

Nieodpowiedni pasek napedowy moze z
tatwoscig doprowadzi¢ do zniszczeh lub
przestoju.

Szybki telefon do specjalisty takiego jak TVH
zapewni Ci spokdj umystu, a moze nawet
zapobiegnie katastrofie.






03. JAK KONSERWOWAC I

SERWISOWAC PASEK NAPEDOWY?

Paski napedowe sg podatne na zuzycie. Za kazdym razem, kiedy pasek przechodzi wokét kota, wygina sie,
nacigga i wytwarza ciepto z powodu tarcia. Dlatego guma twardnieje i z uptywem czasu moze nawet pekaé¢.
Poluzowanie lub poSlizgi paska przyspieszaja jego niszczenie.

Odpowiednie serwisowanie i konserwacja minimalizujg zuzycie paska napedowego. To wydtuza
czas eksploatacji paska napedowego, ogranicza przestoje i pomaga zapobiegac¢ uszkodzeniom silnika i
jego elementéw. Producent maszyny, pojazdu lub urzadzenia poda wskazéwki odnosnie do czestotliwosci
konserwacji i serwisowania. Producenci zwykle okreslajg, jak czesto nalezy wymienia¢ pasek napedowy.

PRZECHOWYWANIE PASKOW NAPEDOWYCH

O stan paskéw napedowych trzeba dbac juz od tego etapu. Wszystkie zapasowe paski napedowe nalezy
chroni¢ przed nadmiernym zapyleniem, bezposrednim swiattem stonecznym, promieniowaniem UV, cieczami
i wilgocig. Wymagajg przechowywania w miejscu, gdzie temperatura jest wzglednie stata i bliska 18°C.
Wreszcie nalezy zadbac tez o to, by paski nie byly ztamane lub zagiete.




PRZED URUCHOMIENIEM SILNIKA
Ponizsze kontrole nalezy wykona¢ na biegu jatowym pojazdu i przy wytagczonym zaptonie:

+ Poszukaj wyciekéw oleju, ptyndéw, brudu, rdzawych plam i mozliwosci kontaktu z ciatami obcymi,
ktére mogtyby uszkodzi¢ pasek napedowy lub materiat gumowy. Mogg by¢ widoczne na pasku lub w gumie,
na kotach albo na powierzchniach blisko paska napedowego. To moze takze wskazywac inne problemy,
ktore trzeba sprawdzié.

+ Sprawdz, czy pasek napedowy nie ma oznak zuzycia. Poszukaj wystrzepien przy krawedziach paska,
rowkéw, peknie¢, gtadkich lub stabych punktéw albo odchodzacej warstwy gumy.

* Guma, ktéra zuzywa sie nieréwnomiernie, nienaturalnie albo sie rozwarstwia, moze wskazywac na
problemy. Jesli na pasku jest pekniecie, brakuje zebow lub kawatkéw gumy, najwyzszy czas na wymiane.
Jedli zdarza sie to czesto, nalezy sprawdzi¢ inne przyczyny powszechnych usterek paskéw (opisane w
dalszej czesci tego artykutu).

+ Sprawdz wzrokowo kota i elementy silnika pod katem peknie¢, wyciekéw ptynéw, plam rdzy itp.

+ Pasek musi by¢ prawidtowo wyréwnany na kotach. Nie moze by¢ nienaturalnych zagie¢ ani katéw,

poniewaz mogg one prowadzi¢ do skrecania paska.

+ Czasami mozna zauwazy¢, ze wewnetrzna strona paska trudno dopasowuje sie do rowka w kole -
nawet jesli zachowano prawidtowy rozmiar. Pasek mdgt nasaczy¢ sie olejem lub smarem. To powoduje
puchniecie gumy. Nie wolno poprzestac¢ na wymianie paska i wytarciu wyciekow. Nalezy znalezé miejsce
nieszczelnosci i ich przyczyne. Moga to by¢ problemy z elementem silnika, a one mogg by¢ zwigzane z
naciggiem paska.



03. JAK KONSERWOWAC I

SERWISOWAC PASEK NAPEDOWY?

+ Kolejny problem to nadmierne ciepto. Powoduje ono ostabienie materiatu, z ktérego wykonany jest pasek.
Sprawdz, czy ciepto jest spowodowane problemem mechanicznym.

+ Sprawdz, czy materiat paska jest odpowiedni do warunkéw roboczych, na ktére jest narazony.

+ Czy w maszynie wykorzystywany jest napinacz paska? Napinacz paska dostosowuje site naciggu paska,
zapewniajac prawidtowa prace na kotach pasowych. Jesli bedzie zbyt luzny,
pasek moze sie $lizgac. Jesli bedzie zbyt ciasny, istnieje ryzyko uszkodzenia
tulei i kot pasowych lub tozysk watu elementéw silnika, z ktérymi wspotpracuje.
Najdoktadniejsze wyniki dajg sprezynowe czujniki naciggu paska oraz
elektroniczne czestotliwosciowe mierniki naciggu.




KONTROLE PRZY PRACUJACYM SILNIKU

Teraz mozna bezpiecznie uruchomic silnik i wykona¢ ponizsze kontrole:

* Nastuchuj piskéw z pasa lub két pasowych podczas pracy silnika. Najczestszg przyczyng jest zte
wyréwnanie két. Inng mozliwoscig moze by¢ zbyt staby naciag paska lub przypadkowe stykanie
sie z obiektem zewnetrznym.

+ Styszalne ,,Swiergotanie” moze oznaczac zuzyty pasek lub koto.

* Mozna tez ustysze¢ dzwiek przeciagly lub warczacy, kiedy silnik osigga okreslong predkosc.
To moze oznaczac zuzycie napinacza, prowadzace do poslizgu paska.

+ Czy pojawiajg sie silne drgania? To moze wskazywac na zuzyty napinacz i tozyska két. Moze
tez pojawic sie hatas.

*+ Czy z silnika wydobywa sie para lub dym? Czy wystepujg inne oznaki przegrzewania?
To moze oznaczac problemy z paskiem napedowym. Na przyktad pasek napedowy moze
sie $lizga¢ pomimo pozornie prawidtowego wygladu i dziatania. W wyniku tego pompa
wody moze nie chtodzi¢ silnika.

+ Sprawdz, czy kontrolka akumulatora na desce rozdzielczej sie nie Swieci podczas
pracy silnika. Jedli akumulator sie nie taduje, moze by¢ to spowodowane problemami
z paskiem napedowym. Na przyktad pasek napedowy moze sie $lizga¢ pomimo
pozornie prawidtowego wygladu i dziatania. W wyniku tego alternator moze nie
tadowac akumulatora.

+ Czy maszyna lub pojazd ma na wyposazeniu wspomaganie kierownicy lub
klimatyzacje? Jesli nie dziataja, to moze znaczy¢, ze pasek napedowy jest zbyt luzny
i sie slizga.

+ Sprawdz naciag paska specjalnym narzedziem. Napinacz reguluje site naciggu
paska, zapewniajac prawidtowg prace na kotach pasowych. Kiedy nacigg jest zbyt
maty, pasek moze sie slizga¢, a wtedy elementy silnika nie bedg dziatac. Jesli
naciagg jest zbyt duzy, pas bedzie zbyt mocno Sciggac kota pasowe, uszkadzajgc
tuleje, a nawet tozyska. Kiedy nacigg jest nieprawidtowy, nalezy koniecznie
sprawdzi¢, czy napinacz paska nie jest zuzyty lub uszkodzony i zapewnic jego
prawidtowe wyréwnanie.

Problemy i rozwigzania oméwimy w rozdziale pigtym tego opracowania.



O04. WYMIANA PASKA NAPEDOWEGO

Naprawa zuzytego lub uszkodzonego paska jest niemozliwa. Jesli pojawiajg sie oznaki zuzycia lub
uszkodzenia, najlepszym rozwigzaniem jest wymiana paska. Pasek moze by¢ uszkodzony nawet wtedy, kiedy
nie wida¢ zadnych oznak. Moze wyglada¢, jakby byt w doskonatym stanie. Lecz wewnatrz linki kordu moga
by¢ rozdzielone i na granicy pekniecia. To dlatego nalezy wymieniac pasek w odstepach czasu zalecanych
przez producenta, niezaleznie od pozornego stanu technicznego paska.

Wymiana paska napedowego nie jest taka prosta. W razie watpliwosci zalecamy sprawdzanie na kazdym
kroku instrukcji uzytkownika dostarczonej przez producenta, aby zapewni¢ stosowanie wtasciwej czesci i
wykonanie wszystkich potrzebnych czynnosci. Nasze ponizsze zalecenia nalezy traktowac jako pomocny
poradnik.

PAMIETA): bezpieczenstwo jest zawsze najwazniejsze. Nalezy uzywac tylko odpowiednich narzedzii czesci
dopuszczonych przez producenta. W razie jakichkolwiek pytan warto poprosi¢ o pomoc profesjonalistéw.

KROK PO KROKU: WYMIANA PASKA NAPEDOWEGO

O01. BEZPIECZENSTWO

Upewnij sie, ze zapton jest wytgczony, a pojazd jest na biegu jatowym, zaparkowany na bezpiecznej, ptaskiej

nawierzchni. Odtgcz akumulator, zdejmujac kleme z bieguna ujemnego. Do zdejmowania i zaktadania paska
napedowego uzywaj wytgcznie odpowiednich, zalecanych narzedzi. Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy

silnik jest chtodny i mozna go dotknac.

02. LUZOWANIE NACIAGU | ZDEJMOWANIE STAREGO PASKA NAPEDOWEGO

Poluzuj napinacz, co pozwoli na $ciggniecie paska napedowego z két. Napinacz moze dziatac sprezynowo w
celu utrzymania naciggu. W takim przypadku odciggnij napinacz i zdejmij pasek.

03. SPRAWDZENIE NAPEDU | KOt PASOWYCH

Nalezy zwraca¢ uwage na pekniecia, rozwarstwienia, nadmiar rdzy lub rdzawe plamy, a takze wszelkie oznaki
uszkodzenia lub zuzycia két lub elementdw, do ktérych sg zamocowane. Obré¢ kota pasowe recznie, aby
sprawdzi¢, czy tozyska pozwalajg na ptynny i swobodny obroét. Sprawdz, czy nie wystepuja ruchy poprzeczne.
Jesli dany element moze by¢ uszkodzony, czesto najlepszym wyjsciem jest jego wymiana. Kota powinny by¢
idealnie wyréwnane, a pasek nie powinien by¢ skrecony przy przechodzeniu z jednego kota do kolejnego.

04. ZAKLADANIE NOWEGO PASKA NAPEDOWEGO

Sprawdz, czy nowy pasek nie jest zagiety, przetamany ani ztozony. Nastepnie upewnij sie, czy pasek napedowy
jest prawidtowy i odpowiada zaleceniom w instrukcji obstugi pochodzgacej od producenta lub przedstawionym
wczesniej w tym opracowaniu.

Czesto porownuje sie tez nowy pasek ze starym. Teoretycznie powinny wygladac¢ tak samo. Stary pasek moze
jednak by¢ nieco ciefszy, dtuzszy lub wezszy.



To catkowicie zrozumiate: stary pasek mégt sie rozciagna¢ lub odksztatci¢ w czasie pracy, co dato takie skutki.
Jesli cienszy lub dtuzszy jest nowy pasek, nalezy doktadnie sprawdzi¢, czy jest prawidtowy.

Nalezy uwaza¢, by nie dopusci¢ do kontaktu nowego paska z brudem, pytem, smarem ani olejem. To uszkodzi
pasek. Zat6z nowy pasek na kota. Ponownie moze by¢ konieczne odciggniecie sprezynowego napinacza, aby
przetozy¢ pasek wokot kota pasowego.

05. WYMIANA INNYCH PASKOW NAPEDOWYCH

A co jesli w uktadzie jest wiele paskéw napedowych, napedzanych tym samym kotem? Zawsze nalezy
wymieniac wszystkie te paski jednoczesnie. To jedyny spos6b na zapewnienie prawidtowego naciggu.

WARTO WYMIENIC TAKZE POMPE WODY

Pompa wody zuzywa sie z uptywem czasu, podobnie jak paski napedowe. Wymiana

pompy wody przy okazji wymiany paska napedowego oszczedza czas i pienigdze.
Wiecej informacji o tym, jak wymieni¢ pompe wody, znajdziesz w naszym
opracowaniu technicznym o pompach wody.

06. KONTROLA PRAWIDLOWEGO NACIAGU PASKA NAPEDOWEGO

Jesli maszyna jest wyposazona w napinacz sprezynowy, nacigg powinien ustawic sie samoczynnie.

W przeciwnym przypadku trzeba bedzie podwazy¢ napinacz do potozenia, przy ktdrym pasek nie bedzie ani
zaluzny, ani za ciasny.

Po osiagnieciu ostatecznego naciggu nalezy go skontrolowac miernikiem naciggu paska. Taka kontrole
zalecamy nawet wtedy, kiedy w maszynie zamontowano napinacz sprezynowy. Po ustaleniu, ze nacigg paska
napedowego ma prawidtowg wartos¢, pasek nalezy obrocic recznie o kilka obrotéw.

07. ROZRUCH SILNIKA

Czas na uruchomienie silnika. Czy stychac jakies$ nienaturalne dzwieki? Drgania? Jakiekolwiek oznaki
przegrzewania lub problemy z pracg? Koniecznie nalezy je natychmiast sprawdzic.

08. POWTORNA KONTROLA

Zalecamy docieranie nowo zatozonych paskéw. Uruchom naped i pozwél na jego prace przy petnym
obcigzeniu, okresowo zatrzymujgc w celu sprawdzenia i ewentualnie poprawienia naciggu, aby utrzymac jego
zalecang wartos¢.

Kiedy pasek zostanie zatozony i przepracuje okoto 24-48 godzin, wazne jest powtorne sprawdzenie kazdego
aspektu. Poszukaj wszelkich nienaturalnych oznak zuzycia i uszkodzen, a nastepnie jeszcze raz skontroluj
prawidtowos$¢ naciggu. Widoczne oznaki uszkodzenia lub nadmiernego zuzycia pojawiajace sie krotko po
wymianie paska napedowego wskazujg problemy, ktérymi trzeba sie zaja¢.
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05. NAJCZESTSZE PRZYCZYNY

AWARII PASKA NAPEDOWEGO I ICH
ROZWIAZANIA

Pasek napedowy jest czescig ruchoma. Zuzycie narastajgce z uptywem czasu jest nieuchronne. Lecz paski
napedowe ulegajg uszkodzeniom takze z innych przyczyn. Jakie sg te problemy? I jak mozna im zaradzi¢?

PROBLEMY Z PASKAMI NAPEDOWYMI

O1. NIEPRAWIDLOWY NACIAG

Kiedy nacigg paska napedowego jest prawidtowy, wykluczamy okoto 90% probleméw powodujacych awarie
tego elementu. Przy wytgczonym silniku i zaptonie nalezy okresowo sprawdzaé nacigg paska. Rozpocznij od
sprawdzenia, czy pojawity sie ISnigce lub twarde powierzchnie boczne paska; one wskazuja na jego poslizg.
Moze tez pojawic sie silne zuzycie na materiatowej powierzchni zebéw paska.

Prawidtowy zakres naciggu bedzie zaleze¢ od elementéw napedu, obcigzenia i predkosci obrotowej napedu.
Nalezy zawsze przestrzegac zalecen producenta przy wyznaczaniu prawidtowej wartosci naciggu paska
podczas jego zaktadania. Uwazamy, ze idealnym naciggiem dla paska klinowego jest najnizszy naciag,

przy ktérym pasek nie $lizga sie pod najwyzszym obcigzeniem. W przypadku paskéw synchronicznych
idealnym naciggiem jest najmniejszy, przy ktérym wszystkie paski sa prawidtowo osadzone w kotach zebatych
po stronie luznej.

Testowanie prawidtowego naciggu wymaga korzystania z wiasciwych narzedzi. Sa to sprezynowe
mierniki naciggu, ktére mierzg nacigg paska, kiedy pasek sie nie porusza. Zalecamy takze elektroniczne

czestotliwo$ciowe mierniki naciggu, ktére mierzg czestotliwos¢ drgan paska.

+ Mechaniczne mierniki naciggu paska:

+ Elektroniczny miernik naciggu paska:




02. NIEPRAWIDLOWE WYROWNANIE

Nadmierne zuzycie na bocznych Sciankach paska czesto wynika z nieprawidtowego wyréwnania. Mozna tez
zauwazyc¢ niestabilnos¢ paska lub koniecznos¢ czestszych niz zwykle wymian. Uszkodzone zeby na pasku,
rozciggniecie i nadmierny hatas moga takze oznacza¢ niewtasciwe wyréwnanie.

Wyréwnanie nalezy sprawdzac przed naciggnieciem paska i po nim. Wstepna kontrola pozwoli zapewni¢
prawidtowe zatozenie paska. Kontrola po zatozeniu jest zalecana, poniewaz proces naciggania moze poruszyc
elementy, szczegélnie jesli zostang uszkodzone przez nadmierny nacigg.

Tutaj przydatny okaze sie metalowy element z prosta krawedzig, np. linijka, albo nawet sznurek rozciggniety
do linii prostej; za jego pomoca nalezy sprawdzi¢ powierzchnie czotowa kot. Nie powinny sie pojawi¢ zadne
szczeliny. Warto takze sprawdzi¢ nachylenie samych két pasowych za pomoca poziomnicy.

Zawsze nalezy sprawdzac kota pasowe, ich wsporniki i waty pod katem oznak wygiecia, peknie¢ i uszkodzen,
w tym obecnos$¢ nadmiaru oleju, smaru, wilgoci i wszelkich oznak potencjalnych uszkodzen.

03. POSTEPOWANIE Z PRODUKTEM

Jaka jest kolejna gtéwna przyczyna probleméw? Nieprawidtowe postepowanie z samymi paskami. Paskéw nie
wolno zawija¢, zaginac ani skrecac. To uszkodzi linki kordu wewnatrz paska.

Przy zaktadaniu paska nie wolno uzywac sity ani rozciggac go, by zatozy¢ wokot kota, poniewaz to moze
uszkodzi¢ lub zerwa¢ wewnetrzne linki kordu lub zewnetrzny materiat paska. Zwolnij napinacz lub koto
pasowe luzne i przywro¢ prawidtowy nacigg dopiero po zatozeniu paska na kota pasowe.

Paski nalezy przechowywa¢ w chtodnym, suchym miejscu i chroni¢ przed bezposrednim Swiattem
stonecznym.

04. SPRZET

Podobnie do paskéw napedowych, na zuzycie narazone s3 takze kota pasowe, tuleje i tozyska.

Ich przyspieszone zuzycie najczesciej jest spowodowane przez czastki Scierne z zewnatrz, na przyktad opitki
zelaza czy nawet pyt. Jesli paski napedowe zuzywajg sie coraz szybciej, to znaczy, ze uszkodzone s3 kota
pasowe. Nalezy je wymieni¢ zgodnie z potrzebami.

05. CZYNNIKI SRODOWISKOWE

Materiat gumowy w pasku napedowym ma sktonnosci do uszkodzen po narazeniu na bardzo wysoka lub
niskg temperature, wysoka wilgotnos¢ lub silne Swiatto stoneczne. Substancje z zewngatrz, od pytu i brudu po
opary chemiczne, srodki smarne i ptyny, réwniez uszkodzg pasek napedowy. Nalezy pilnowaé¢, by maszyna
pracowata w warunkach odpowiednich dla siebie i dla paska napedowego.



05. NAJCZESTSZE PRZYCZYNY
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PROBLEMY Z ELEMENTAMI SILNIKA

Pasek napedowy ma wptyw na kota, ktérymi obraca, a takze elementy przez te kota zasilane. W przypadku
nieprawidtowego zatozenia i konserwacji pasek napedowy moze wyrzadzi¢ znaczne szkody. Na co zwracac
uwage?

NACIAG

Zacznij od sprawdzenia prawidtowego naciggu. Test kciuka, w ktérym trzeba nacisng¢ pas kciukiem i
sprawdzi¢, czy nie ugina sie o wiecej niz dwa centymetry, jest zdecydowanie niewystarczajgcy przy kontroli
potencjalnych przyczyn uszkodzen. Miernik naciggu paska zapewni spokéj umystu, wskazujgc w sposéb
jednoznaczny, czy nacigg paska jest prawidtowy.

PEKNIETE TULEJE

Kiedy pasek jest zbyt naciggniety, bedzie wywiera¢ nacisk na kota i uszkadzac tuleje. Nalezy zwréci¢ uwage
na rozwarstwienia i pekniecia w tulejach, szczegélnie po zauwazeniu nadmiernego naciggu paska. Wymien
tuleje i kota pasowe w zaleznosci od potrzeb.

USZKODZONE LtOZYSKA

Pasek, ktory jest zbyt naciggniety, bedzie dalej wprowadza¢ naprezenia po uszkodzeniu tulei. To wywiera
nacisk natozyska. Z czasem tozyska bedg sie zuzywac. Jak poznac, czy do tego doszto? Nalezy zwréci¢ uwage
na wycieki ptynéw i smaru przy tozyskach oraz na ewentualne rdzawe plamy. Warto tez obréci¢ koto pasowe
reka. Jesli pojawia sie odczucie Scierania, bedzie konieczna kontrola, wymiana tozysk albo ich demontaz i
konserwacja.
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USZKODZONE ELEMENTY SILNIKA

Najwyrazniejszg oznaka, ze element silnika ulegt uszkodzeniu, jest jego niezdolnos¢ do dziatania. Pasek
napedowy nie jest wytgczng mozliwg przyczyna. Lecz na pewno trzeba o nim pamietac.

Przy wymianie jednego z tych elementéw silnika zawsze nalezy wymieni¢ koto pasowe i pasek napedowy,
sprawdzajac jednoczes$nie prawidtowos¢ naciggu. To powinno rozwigzaé problem, ale warto o nim pamieta¢
nawet po dokonaniu wymiany.

Czy sg inne problemy z paskiem napedowym? Czy masz pytania o paski napedowe, ich konserwacje i sposob
wymiany? Bezpieczenstwo przede wszystkim, zawsze. Popro$ o pomoc profesjonalistow.

W TVH jeste$my dumni ze specjalistycznej wiedzy o czesciach do niezliczonych maszyn réznych marek i
modeli. Jesli nie masz pewnosci, jaka cze$¢ bedzie pasowac do maszyny, odwiedz nasza witryne, zadzwon do

nas lub napisz wiadomos¢ e-mail. Zawsze chetnie pomozemy.
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